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1. OBJETIVO
Estabelecer o procedimento de operaciio daPolitriz Lixadeirametalogrificade velocidade

vartavel PVV.,

2. CAMPO DE APLICACAO
Politriz Lixadeira Metalograficade velocidade variavel PVV

Fig. 1 Politriz Lixadeira Metalogrifica de velocidade varidvel PVV.

3. RESPONSABILIDADES

Professores, técnicos, pesquisadores, alunos e colaboradores.

4. SIGLAS

mm milimetros

5. METODOLOGIA
5.1. Aspectos Gerais
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5.1.1. Confeccionada em aluminio e protegida com pintura eletrostitica a pd,
oferecendo excelente resisténcia & corrosdo.

5.1.2.  Possui motor monofésico (1/3 CV — 250 w —220 V)

5.13. Velocidades: 300 e 600 rpm;

5.1.4.  Pratos intercambidveis de 200mm;

5.15. Botdo de parada de emergéncia, padrac ABNT;

5.1.6.  Sistema de prote¢do contra curto-circuitos;

5.1.7.  TIrrigador com controle de vazio

5.1.8. Tensdo de Alimentagdo: 220 V monofisico;

5.2. Procedimento Operacional

5.2.1.Utilizaggo dos EPI’s conforme Manual Prético de Seguranca.

5.2.2.Ligue o equipamento na corrente indicada (220 V).

5.2.3.Verifique se ja ha disco de lixa/pano de polimento na lixadeira/politriz e, caso
contririo, cologue disco de lixa/pano de polimento bem esticado, caso seja
autoadesiva ou prenda com anel de fixacao.

5.2.4.Para lixamento abra a torneira para irrigagio de dgua de refrigeracdo, regulando a
vazdo a fim de evitar excessos.

5.2.5.Para polimento espalhe a pasta e quantidade desejada, por toda a drea do pano de
polimento e com lubrificante espalhe o produto.

5.2.6 Ligue o disjuntor, logo apds ligne a miquina, ajuste a velocidade através do botao
ajuste, ¢ inicic o polimento.

5.2.7.Ao ligar a maquina, sempre se certifique de que a velocidade estd em “07.

5.2.8.Para mudar o sentido de rotacdo, mantenha a velocidade em “0”, e aperte o botio
“REV™.

529 Pressione a amostra sobre lixa/pano, evitando pressiio excessiva e gire-a
lentamente para obter wm lixamento/polimento uniforme.

5.2.10. Ao fim do processo desligue a tomada do equipamento da rede elétrica.

5.2.11. Ao utilizar alumina ou pasta de diamante com granulometrias
diferentes, ¢ recomenddvel que o pano de polimento seja trocado
ou use pratos especificos para cada granulometria, para que ndo
ocorra contaminacio do mesmo, causando assim resultados
indesejdveis no polimento.

52.12. No caso das lixas, pode-se retirar a lixa e lavar o prato em A4gua
corrente, retirando  assim, residuos da lixa anmierior e evitando
contaminacdo. ‘

5.2.13. Operagdo com alumina

5.2.13.1. Primeiro retire o papel do pano de polimento e cole-o no prato, de modo
que o mesmo fique sem bolhas e sem rugas.

5.2.132. Logoem seguida, espalhe a alumina sobre o pano.
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5.2.133. Ligue o disjuntor, logo apds ligue a miquina, ajuste a velocidade
através do botdo ajuste, e inicie o polimento.
5.2.13.4. Ao ligar a miquina, sempre s¢ certifigue de que a velocidade estd em
“0”.
5.2.14. Operagao com pasta de diamante
5.2.14.1. Ap6s ter colado o pano no prato, aplique a pasta de diamante colocando
pingos da mesma do centro para as bordas do pano.
5.2.14.2. Em seguida, aplique um lubrificante adequado para auxiliar na
dispersio da pasta, ligue a mdiquina e inicie o polimento, sempre
acrescentando pequenas quantidades de pasta ou lubrificante se achar
necessario.
5.2.15. Operacéo com lixas
5.2.15.1. No caso da lixa ser adesiva, retire o papel da mesma e cole-a no prato,
se a mesma nfo for adesiva apenas coloque-a sobre o prato e prenda-a com o
anel de fixacdo.
5.2.152. Apds ter colocado a lixa no prato, abra a torneira de itrigacfio de dgua,
controlando a pressdo para nfio haver respingos, ligue a méquina, ajuste a
velocidade através do botiio ajuste e inicie o lixamento.

6. REFERENCIAS
6.1.1.Manual de Instalacio ¢ Operaciio da Politriz Lixadeira MetalograficaPVV
TECLAGO.
6.1.2.Manual Pritico de Seguranca no laboratério.
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